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КТПД Карта технологического процесса дефектовки  
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Наименование, марка материала 
 

Обозначение изделия 
 

Наименование изделия 
Код, вид 
ремонта 

 

  
      

Номер 
 

Наименование , содержание 
Операции 

Контролируемый 
параметр  

Приспособление , 
измерительный 

инструмент 

К
од

 п
ро

фе
сс

ии
 

К
од

 
ра

бо
ч.

 
К

од
 

та
ри

ф.
 

се
тк

и  
Тпз  

Особые 
указания 

У
ча

ст
ка

 

О
пе

ра
ци

и 

Н
ом

ин
ал

ьн
ое

 д
оп

ус
ти

  
мо

е 
зн

ач
е 

ни
е 

И
зм

ер
ен

ое
 

зн
ач

ен
ие

 

Ра
зр

яд
 р

аб
от

 

К
од

 в
ид

а 
но

рм
ы

 

 
Тшт 

               

             

            

           

                    

               

            

                  

              

КТПД Карта технологического процесса дефектовки   
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Подл          Изм Лист № Докум Подпись Дата 
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АДИ ДонНТУ 
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    KЭ Карта эскизов  
 



      
Дубл          
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Подл          Изм Лист № Докум Подпись Дата 

     
Разработал      

АДИ Дон НТУ          
Проверил  .   

         Н.контр    
A Цех Уч РМ Опер Код , наименование операции Обозначение документа 
Б Код , наименование оборудования см Проф Р Ут КР КОНД ЕН ОП Кщт Тпз Тшт 
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МК Маршрутная карта   
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A Цех Уч Рм Опер Код , наименование операции Обозначение документов 
Б Код , наименование оборудования см Проф Р Ут КР КОНД ЕН ОП Кщт Тпз Тшт 
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 АДИ Дон НТУ     
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