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Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.

66-1002020
Проверил

Гильза цилиндров
С НПП Обозначение ДСЕ Наименование ДСЕ КП
Ф НПП Обозначение комплекта ТД Наименование комплекта ТД Лист
Г Обозначение ТД Лист Листов Примечание

1 ТЛ 1 1 Титульный лист 1
2 ВТД 2 1 Ведомость технологических документов 2
3 КТПД 3 2 Карта технологического процесса 3
4 КЭ 5 1 Карта эскизов 5
5 МК 6 2 Маршрутная карта 6
6 ОК 8 3 Операционная карта 8
7 ВО 11 1 Ведомость оснастки 11
8
9
10
11
12
13
14
15
16
ВТД Ведомость технологических документов 2

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 40000.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.

Услов. обоз.

АДИ ДонНТУ 01000.06108
АДИ ДонНТУ 40000.06108
АДИ ДонНТУ 50000.06108
АДИ ДонНТУ 20000.06108
АДИ ДонНТУ 10000.06108
АДИ ДонНТУ 60041.06108
АДИ ДонНТУ 42000.06108



Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.
66-1002020

Проверил

Гильза цилиндра

Наименование, марка материала Обозначение изделия

СЧ 24-44 ГОСТ 1412-54

Номер Контролируемый параметр

К
од

 п
ро

ф
ес

си
и

Особые    указания

У
ча

ст
ка

О
пе

ра
ци

и

1 Трещины или обломы любого Браковать
характера и расположения молотком и испытание

водой под давлением

2 Износ или задир рабочей Нутромер Ремонтировать.

поверхности индикаторный
50-100 мм размера. Браковать при

размере более 93,36 мм

КТПД 3

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 40000.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.

Н
ом

ер
 

оп
ер

ац
ии

Наименоване изделия
Код, вид 
ремонта

Наименование, содержание 
операции

Приспособление, 
измерительный 

инструмент

К
од

 р
аб

оч
.

К
од

 т
ар

иф
. 

се
тк

и

Т
ПЗ

Н
ом

ин
ал

ьн
ое

 
до

пу
ст

им
ое

 
зн

ач
ен

ие

И
зм

ер
ен

но
е 

зн
ач

ен
ие

Р
аз

ря
д 

ра
бо

т

К
од

 в
ид

а 
но

рм
ы

Т
ШТ

Осмотр. Обстукивание

3-4 кг/см2

92+0,060

Растачивание до рем.

Карта технологического процесса дефектовки



Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.
66-1002020

Проверил

Гильза цилиндра

Наименование, марка материала Обозначение изделия

СЧ 24-44 ГОСТ 1412-54

Номер Контролируемый параметр

К
од

 п
ро

ф
ес

си
и

Особые    указания

У
ча

ст
ка

О
пе

ра
ци

и

3 Деформация или износ посадочной Микрометр 75-100 мм Ремонтировать.

поверхности
последующей
обработкой до
номинального размера

КТПД 4

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 40000.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.

Н
ом

ер
 

оп
ер

ац
ии

Наименоване изделия
Код, вид 
ремонта

Наименование, содержание 
операции

Приспособление, 
измерительный 

инструмент

К
од

 р
аб

оч
.

К
од

 
та

ри
ф

. 
се

тк
и

Т
ПЗ

Н
ом

ин
ал

ьн
ое

 
до

пу
ст

им
ое

 
зн

ач
ен

ие

И
зм

ер
ен

но
е 

зн
ач

ен
ие

Р
аз

ря
д 

ра
бо

т

К
од

 в
ид

а 
но

рм
ы

Т
ШТ

100
-0,055

-0,030

Осталивание с

Карта технологического процесса дефектовки



Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.
66-1002020

Проверил

 Гильза цилиндров

КЭ Карта эскизов 5

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 20000.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.



Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.
66-1002020

Проверил

Гильза цилиндра
А Цех Уч Опер Код, наименование операции
Б Код, наименование оборудования См Проф Р КР КОНД ЕН ОП Лист
К/М Обозначение, код ЕВ ЕН КИ

1 А 005 Моечная
2 Б Моечная установка
3 О Промыть деталь
4 М Водный раствор каустической соды
5 (5...10%)
6
7 А 010
8 Б
9 О
10 Т

штангенциркуль
11
12 А 015 Токарная
13 Б Станок расточной
14 О Точить поверхность 2
15 Т Резец расточной ГОСТ 1883-73
16 М СОЖ

МК Маршрутная карта 6

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 10000.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.
Рм

Ут Кщт Тпз
Наименование детали, сб. еденицы или материала Опп Н.раск

Зацентровать торец 1
Стол дефектовки
Дефектовать
Нутрометр индикаторный, микрометр,



Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.

66-1002020
Проверил

Гильза цилиндра
А Цех Уч Опер Код, наименование операции
Б Код, наименование оборудования См Проф Р КР КОНД ЕН ОП Лист
К/М Обозначение, код ЕВ ЕН КИ

1 А 020
2 Б Комплект гальванических ванн
3 Т Подвески
4 О
5 М

6
7 А 025 Хонинговальная
8 Б Хонинговальный станок 3К833
9 О Хонинговать поверхность 2
10 Т Хонинговальная головка
11 М СОЖ
12
13 А 030
14 Б
15 О Контролировать поверхность 2
16 Т Нутромер индикаторный

МК Маршрутная карта 7

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 10000.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.
Рм

Ут Кщт Тпз
Наименование детали, сб. еденицы или материала Опп Н.раск

Осталивание

Осталить поверхность 1
20% раствор FeSO

4
, pH - 2…3; 30% раствор H2SO4, известь20% раствор FeSO

4
, pH - 2…3; 30% раствор H2SO4, известь

Контрольно-дефектовочная
Стол дефектовочный





Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.
66-1002020

Проверил

Гильза цилиндра 015

Наименование операции Материал Твердость Ев МД Профиль и размеры МЗ
Токарная СЧ24-44 ГОСТ 1412-54
Оборудование, устройство ЦПУ Обозначение программы То СОЖ
Станок расточной, мод. 278 3,589 0,1794 0,1884 3,956

Р ПИ Д или В L S V
1 - мм мм мм мм/об об/мин

2О Установить, закрепить гильзу цилиндра
3Т Ключ рожковый 24 и 19
4

5О Провести предварительное шлифование гильзы
6Т Приспособление для предварительного
7
8

9О
10Т
11 Расточить поверхность 2 92,5 157 0,3 1 0,125 350 101,71
12
13
14

ОК Операционная карта 8

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 60041.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.

Коид

Тв Тпз Тшт

t i n
м/мин

центрования гильзы цилиндра (конус)

Провести окончательное центрование
Индикаторный центроискатель





Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.
66-1002020

Проверил

Гильза цилиндра 015
Наименование операции Материал Твердость Ев МД Профиль и размеры МЗ
Токарная СЧ24-44 ГОСТ 1412-54
Оборудование, устройство ЦПУ Обозначение программы То СОЖ
Станок расточной, мод. 278

Р ПИ Д или В L S V
1 - мм мм мм мм/об об/мин

2Т Резец токарный расточной ГОСТ 1883-73
3

4О Контроль качества ремонта
5Т Индикаторный нутромер
6

7О Снять гильзу цилиндра
8
9
10
11
12
13
14

ОК Операционная карта 9

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 60041.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.
Коид

Тв Тпз Тшт

t i n
м/мин



Подл Лист Подпись Дата

Разработал Свистун А.В.
66-1002020

Проверил

Гильза цилиндра 015
Наименование операции Материал Твердость Ев МД Профиль и размеры МЗ
Токарная СЧ24-44 ГОСТ 1412-54
Оборудование, устройство ЦПУ Обозначение программы То СОЖ
Станок расточной, мод. 278

Р ПИ Д или В T S Время V
1О Зачистить поверхность 3 - мм мм мм/об мин
2О
3Т
4О Установить деталь на подвеску
5Т Обезжиривание венской известью
6 Раствор извести

7О Анодное травление поверхности 3
8Т Раствор серной кислоты 30%
9О
10О Промывка в горячей воде
11О Демонтаж с подвески
12О Снятие изоляции
13
14

ОК Операционная карта 10

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ АДИ ДонНТУ 60041.06108
Намаконов Б.В.

Н.контр Намаконов Б.В.
Коид

Тв Тпз Тшт

t i
°C°C A/дм2A/дм2 мм/ч

Изоляция мест, не подлежащих железнению
Хлорилвиниловый пластик

Железнить поверхность 3



Подл Лист Подпись Дата

Крестовина дифференциала

66-1002020

С НПП Обозначение ДСЕ Наименование ДСЕ КП
Т Опер Обозначение ТО Кол Наименование ТО

1 005 Моечная 1 Моечная установка, водный раствор каустической соды (5…10%)
2
3 010 1
4
5 015 Токарная 1 Станок расточной, резец токарный расточной ГОСТ 1883-73
6
7 020 1 Электрическая  ванна, электролит
8
9 025 Хонингование 1 Хонинговальный станок
10
11 030 1 Стол, нутромер индикаторный, микрометр, штангенциркуль
12
13
14
15
16
17
18

ВО Ведомость оснастки 11

Дубл
Взам

Изм № Докум
АДИ ДонНТУ 01000.06108

АДИ ДонНТУ 42000.06108

Дефектовочная Дефектовочное приспособление

Осталивание

Конрольно-
дефектовочная
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